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 โดยปกติการเช่ือมโละแบบ TIG และ MIG/MAG จะใช้อุปกรณ์ปรับแรงดันแก๊ส

และควบคุมอัตราการไหลแบบทั่วๆไป   (Conventional flowmeter)   แต่การใช้  

Flow meter ประเภทนี้ทำให้เกิดการสิ้นเปลืองแก๊สอย่างมาก ในช่วงเริ่มต้นการเชื่อม 

เนื่องจากแรงดันที่ตกค้างในสายแก๊สในขณะหยุดเชื่อม

 Regulator ประหยัดแก๊ส  “V-TECH”  ได้พัฒนาขึ้นเพื่อลดแรงดันที่

ตกค้างในสายแก๊สในขณะที่หยุดเชื่อมและสามารถควบคุมแรงดันและอัตราการไหล

ของแก๊สให้สม่ำเสมอในขณะท่ีเร่ิมต้นเช่ือมอีกคร้ัง ทำให้ลดการส้ินเปลืองจากปริมาณ

แก๊สท่ีตกค้างในสายอย่างมีประสิทธิผล และช่วยเพ่ิมความเสถียรของการอาร์คในขณะ

เริ่มต้นการเชื่อม

V TECH GAS SAVING
R E G U L ATO R
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กรณีการใช้ Gas Saving Regulator
“V TECH”

ปริมาณแก๊สตกค้างในสาย

ที่สูญเสียขณะเริ่มต้นเชื่อม

(กรณีการใช้ Flow meter แบบทั่วไป)
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ระบบจ่ายแก๊สแบบ Pipe line 

ใช้ได้ทั้ง CO2, Argon และระบบแก๊สผสม

เหมาะสำหรับ :
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